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A) Correlos

EMPRESA BRASILEIRA DE CORREIOS E TELEGRAFOS
CENTRAL DE SUPRIMENTO - CESUP/VISER
GERENCIA DE ESPECIFICAGAO E INSPEGAO DE MATERIAIS - CESUP

PROCESSO N2 53180.001218/2017-23
ESPECIFICAGAO ESPECIFICAGAO TECNICA N2 171011

ESPECIFICACAO TECNICA N2 171011 - CALCA PARA MOTOCICLISTA

CAPITULO | - INTRODUCAO

1.1 - FINALIDADE: A presente especificagdo define as caracteristicas da CALCA PARA MOTOCICLISTA.

1.2 - CODIGO: Conforme o Sistema de Classificagdo de Materiais, o item aqui especificado sera representado e distinguido dos demais, em todas as fases de sua administragéo,
pelos seguintes codigos: (Conforme pedido a ser efetuado pelos Correios).

1.3 - EXEMPLARES: Deverdo ser apresentados, se requeridos no Edital, conforme descrito a seguir.

1.3 1 - Constituigdo: 02 calgas, conforme a aqui especificada, referente ao manequim 46, 01 tubo de cada linha utilizada, 01 amostra de 100 x 100 cm do tecido do forro e 01
amostra de 100 x 100 cm do tecido empregado na confec¢do da calga. Juntamente com os exemplares deverdo ser entregues os Certificados/Laudos de Ensaios, conforme descrito
no subitem 2.2.9, ou cdpias autenticadas.

CAPITULO 1l - MATERIAL E MANUFATURA

2.1 - CARACTERISTICAS GERAIS: Calga motociclista, modelagem ampla, com reforcos frontais e posteriores em tecido, confeccionada em tecido misto poliéster/algodso, de acordo
com desenhos anexos e as caracteristicas que se seguem:

2.2 - CARACTERISTICAS DO TECIDO:
2.2.1 - Tipo: Misto 67% poliéster/33% algod3o

2.2.2 - Cor: Azul, tingimento uniforme e com o seguinte espectro colorimétrico:
- Sistema CIELAB 102 (D65 - Luz do Dia)
L*¥*22,60 - a*8,88 - b*-29,34
2.2.2.1 - Tolerancias: Devem estar dentro de um DE < 2,0 unidades, para todas as fontes de luz. Ndo deve haver metamerismo nas amostras do tecido.
2.2.3 - Gramatura: 225 + 15 g/m?
2.2.4 - Armacdo: Sarja2:1
2.2.5 - Contextura:
2.2.5.1 - Urdume: 39 - 46 fios/cm
2.2.5.2 - Trama: 16 -22 fios /cm
2.2.6 - Resisténcia a Tragdo:
2.2.6.1 - Opgdo 1: Teste de Grab, conforme norma ASTM D 5034
- Urdume: Minimo de 85 kgf

- Trama: Minimo de 30 kgf
2.2.6.2 - Opcdo 2: Conforme norma NBR 11912
- Urdume: Minimo de 85 kgf
- Trama: Minimo de 35 kgf
2.2.7 - Resisténcia ao Rasgo:
2.2.7.1 - Opgéo 1: Teste de Tongue, conforme norma ASTM D2261
- Urdume: Minimo de 2,0 kgf
- Trama: Minimo de 1,5 kgf
2.2.7.2 - Opgdo 2: Conforme norma ASTM D 1424
- Urdume: Minimo de 2,0 kgf
- Trama: Minimo de 1,5 kgf
2.2.8 - Solidez da Cor:
2.2.8.1 - Fricgdo (NBR ISO 105-X12):

-Seco: 3

-Umido: 2-3

2.2.9 - Certificados/Laudos de Ensaios: A contratada devera apresentar, quando da entrega do exemplar, Certificados/Laudos de ensaios comprovando o atendimento aos
quesitos relativos as caracteristicas do tecido (subitens 2.2.1 e 2.2.8), Resisténcia a Tragdo (subitem 2.2.6) e Resisténcia ao Rasgo (subitem 2.2.7).
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2.2.9.1 - Os Certificados/Laudos deverdo ser emitidos pelos seguintes organismos de terceira parte: laboratdrio(s) de instituicdo de ensino de nivel superior ou laboratério(s) de
institutos de pesquisas ou outros laboratdrios, neste caso, acreditado(s) pelo INMETRO para as normas e tipos de testes aqui indicados.

2.3 - CONFECCAQ: Sera de acordo com os desenhos e caracteristicas que se seguem:
2.3.1-C6s:
2.3.1.1 - Tipo: Postico
2.3.1.2 - Altura: 40 - 42 mm

2.3.1.3 - Fechamento: Através de gancho e encaixe

2.3.1.4 - Passantes: Em nimero de oito, largura de 12 - 15 mm. Confeccionado por maquina especifica, extremidade inferior fixada pela costura de formagdo do cds e a superior
através de travete.

2.3.2 - Braguilha:
2.3.2.1 - Fechamento: Efetuado através de ziper
2.3.2.2 - Extremidade Inferior: Reforgada por travete
2.3.3 - Bolsos Laterais:
2.3.3.1 - Tipo: Embutido
2.3.3.2 - Material: Tecido de algod&o tipo morim, 90 g/m?, cor compativel com a cor do tecido da calga.
2.3.3.3 - Abertura: Tipo faca (conforme desenho 01)
2.3.3.4 - Extremidades da Abertura: Reforgadas por travetes
2.3.4 - Bolsos Posteriores:
2.3.4.1 - Tipo: Chapado
2.3.4.2 - Dimensdes: Conforme desenho 02
2.3.4.3 - Extremidades da Abertura: Reforgadas por travetes
2.3.5 - Bolsos para Caneta:
2.3.5.1 - Tipo: Chapado
2.3.5.2 - Localizagdo e Dimensdes: Nas laterais esquerda e direita da calga, conforme desenho 01.
2.3.6 - Reforgos:
2.3.6.1 - Localizagdo: Ilhargas frontais/posteriores e entrepernas, conforme desenhos 01 e 02.
2.3.6.2 - Composigdo: O mesmo tecido utilizado na confecg¢do da calga.
2.3.6.3 - Camadas: Duas camadas de tecido, sobrepostas ao tecido da calga.
2.3.6.4 - Fixacdo: Fixada externamente através de costuras diagonais, conforme indicado nos desenhos 01 e 02.
2.3.6.5 - Distdncia entre costuras: A distancia entre duas costuras paralelas devera ser de 3 a 3,5 cm.
2.3.7 - Barra:
2.3.7.1 - Tipo: Costura reta
2.3.7.2 - Altura: 20 a 25 mm
2.3.8 - Tamanhos/Medidas: Conforme tabela de medidas, anexo 01.
2.3.9 - Costuras:

2.3.9.1 - Fechamento das Laterais:
- Ponto: Corrente 2 ou 3 agulhas paralelas
- Densidade: 3,5/4,0 pontos/cm

2.3.9.2 - Fechamento das Entrepernas:

- Ponto: Corrente 2 agulhas defasadas ou interlock bitola larga

- Densidade: 3,5/4,0 pontos/cm
2.3.9.3 - Fechamento do Gancho:

- Ponto: Corrente 2 agulhas defasadas

- Densidade: 3,5/4,0 pontos/cm
2.3.9.4 - Fechamento dos Bolsos Laterais:
- Ponto: Fixo ou corrente 2 agulhas paralelas
- Densidade: 3,5/4,0 pontos/cm
2.3.9.5 - Fixacdo Bolsos Posteriores:
- Ponto: Fixo, pesponto duplo

- Densidade: 2 pontos/cm

- Distancia entre Pespontos: 6 - 7 mm
2.3.9.6 - Revestimento das Bordas do Tecido:

- Ponto: Overlock

- Densidade: 3,5/4,0 pontos/cm
2.3.9.7 - Construcdo da Barra:

- Ponto: Visivel externamente

- Densidade: 2 a 3 pontos/cm
2.3.9.8 - Demais Costuras:

- Ponto: Fixo

- Densidade: 3,5/4,0 pontos/cm

2.4 - AVIAMENTOS:

2.4.1 - Linha para as Operacdes de Fechamento, Colocacdo de Cds, Pesponto dos Bolsos e Vista:

2.4.1.1 - Tipo: Algod3do mercerizado n2 30 ou poliéster/algoddo n2 80
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2.4.1.2 - Cor: Azul (compativel a cor do tecido)

2.4.2 - Linha para as Costuras Overlock e Demais Costuras:

2.4.2.1 - Tipo: Algoddo mercerizado n2 50 ou poliéster/algoddo n2 120
2.4.2.2 - Cor: Azul (compativel a cor do tecido)
2.4.3 - Ziper:
2.4.3.1 - Tipo: Simples com trilho de nylon
2.4.3.2 - Deslizador: Tipo camaledo com trava
2.4.3.3 - Largura do Cadargo: 15 mm
2.4.3.4 - Cor: Azul (compativel a cor do tecido)
2.4.3.5 - Comprimento: Proporcional ao n? do manequim
2.4.3.6 - Referéncia Comercial: Atlas/YKK/Corrente ou similar
2.4.4 - Fecho do Cés:
2.4.4.1 - Tipo: Gancho e Encaixe
2.4.4.2 - Acabamento Superficial: Niquelado

2.4.4.3 - Referéncia Comercial: EBERLE ou similar

2.5 - CARACTERISTICAS COMPLEMENTARES:

2.5.1 - Identificacdo: A calga deverd conter internamente, sob o cds, as seguintes identificagdes:

2.5.1.1 - Etiqueta do fabricante do tecido

2.5.1.2 - Etiqueta do confeccionista ou fornecedor e tamanho

2.5.1.3 - InformacGes Obrigatdrias:
- Indicagdo do tamanho;
- Identificagdo fiscal;
- Pais de origem, por extenso;
- Indicagdo do nome das fibras ou filamentos téxteis e sua composi¢do, em porcentagem;
- Cuidados para a conservagao do produto (lavagem, alvejamento, secagem, passagem a ferro, limpeza a seco).

2.5.2 - Tecido: Sera isento de quaisquer defeitos que prejudiquem a utilizagdo e/ou apresentagdo da calga.

2.5.3 - Limpeza: A calga devera receber limpeza de fios e linhas excedentes das costuras.
2.5.4 - Operagdo de Passar: Sera feita através de maquina a vapor.
2.5.5 - Ajustes: A costura do gancho devera ter uma sobra de tecido de 25 - 30 mm de cada lado para ajustes posteriores.
2.5.6 - Costuras:
- N3o deverdo apresentar descontinuidades e/ou desvios;
- Deverdo ser planas, a fim de evitar enrugamentos no decorrer do uso e das lavagens.

2.5.7 - Acabamento Geral: A calga aqui especificada devera apresentar bom acabamento e apresentagdo.

CAPITULO il - ACONDICIONAMENTO

3.1 - EMBALAGEM:

3.1.1 - Bésica: Saco plastico, contendo uma calga, fechado por fita adesiva ou solda eletronica e com indicagdo externa ou interna (desde que visivel externamente) do nimero do
manequim, sendo colocada internamente, uma folha de papel, no tamanho A5 ou A4, contendo as instrugdes referentes a lavagem, conforme anexo 02.

3.1.2 - Coletiva/Despacho:
3.1.2.1 -Tipo: Caixa de papeldo ondulado de parede dupla, contendo 25 unidades.

3.1.3 - Unitizacdo da carga: A carga entregue deverd ser unitizada/paletizada com 15 caixas (375 unidades), sempre que o pedido contiver quantidade suficiente para esta
consolidagdo. A carga acondicionada nos paletes, devera ser embaladas/revestidas com filme termoencolhivel (“shrink”) ou estirdvel (“stretch”).

3.1.3.1 - Palete: Os produtos/materiais deverdo ser entregues em paletes adequados, que suportem o peso dos itens acondicionados sem apresentar deformagao/ruptura,
garantindo o transporte e manuseio em empilhadeiras e armazenamento em estruturas porta paletes. Além disso, o palete deverd prover acesso aos quatro lados para uso em
empilhadeiras e tabua inferior na maior dimens3o, observando ainda as seguintes dimens&es padronizadas: altura méxima de 110 cm (sem considerar altura do palete),
profundidade de 120 cm e largura de 100 cm. Os paletes ndo serdo devolvidos ao fornecedor apos a entrega nos Centros de Distribui¢do dos Correios.

3.2 - ROTULAGEM:

3.2.1 - Embalagem Bdsica: A embalagem individual devera conter externamente, por meio da fixagdo de etiqueta auto adesiva, as informagdes e dimensdes indicadas no anexo
03.

3.2.2 - Embalagem de Coletiva/Despacho: A embalagem Coletiva/Despacho devera conter externamente, por meio da fixacdo de etiqueta auto adesiva, as informagdes e
dimensdes indicadas no anexo 03.

Obs:. As informagdes solicitadas no anexo 03 devem constar no cédigo QR code.

3.2.3 - Palete: Os paletes deverdo ser identificados com a fixagdo de formulario em papel tamanho A4, conforme modelo indicado no anexo 04.

CAPITULO IV - EXAME TECNICO
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4.1 - INSPECAO EM FABRICA:

4.1.1 - Durante a Fabricagdo: Poderdo ser efetuadas eventuais ou constantes inspegdes no decorrer das diversas fases de produgdo, com a finalidade de se constatar a
conformacgdo do material com esta especificagdo.

4.2 - INSPECAO DE QUALIDADE DE LOTE ENTREGUE:

4.2.1 - Inspegdo: Serd adotada inspegdo por amostragem, conforme NBR 5426.
4.2.2 - Esquema de Inspecdo:
4.2.2.1 - Plano de Inspegdo Especial (Caracteristicas do Tecido):
- Unidade de Produto: 01 (uma) calga
- Nivel de Inspecdo: S3
- Plano de Inspecdo: Simples ou duplo
- Regime de Inspecdo: Normal, severo ou atenuado
- Nivel de Qualidade Aceitével: 2,5%
OBS.: Esse plano de inspegdo sera adotado para a analise das caracteristicas do tecido, definidas no item 2.2 desta especificagdo.
4.2.2.2 - Plano de Inspecdo Geral (Demais Caracteristicas):
- Unidade de Produto: 01 (uma) calga
- Nivel de Inspecéo: Il
- Plano de Amostragem: Simples ou duplo
- Regime de Inspecdo: Normal, severo ou atenuado
- Nivel de Qualidade Aceitédvel: 2,5%
OBS.: Esse plano de inspegdo sera adotado para a analise das demais caracteristicas do material em questdo.
4.2.3 - Coleta de Amostra: Serd orientada pela Tabela “1”, de nimeros aleatérios, estabelecida na NBR-5425.
4.2.4 - Julgamento:

4.2.4.1 - Unidades Defeituosas: A Norma NBR 5426 classifica os defeitos em Tolerdveis, Graves ou Criticos. Serdo consideradas para julgamento de recusa ou aceitagdo dos
pedidos apenas as unidades defeituosas CRITICAS. As unidades defeituosas GRAVES serdo convertidas em CRITICAS, sendo que a cada ocorréncia de 3 (trés) unidades defeituosas
GRAVES, considerar-se-4 como 1 (uma) unidade defeituosa CRITICA. As unidades defeituosas toleraveis ndo serdo consideradas.

4.2.4.2 - Condigdo de Aceitagdo: Ficard determinada pelo uso do Esquema de Inspegdo adotado no item 4.2.2.

CAPITULO V - GENERALIDADES

5.1 - A presente especificagdo entra em vigor na data de sua publicagdo, substitui a ESPEC. ECT n2 141069 e revoga os dispositivos que conflitarem com as determinag&es aqui
expressas.

Brasilia - DF, 9 de junho de 2017.
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DES. 01 - Detalhes de Confecgao - Vista Frontal
Medidas em mm

dimensoes do bolso
porta-canetas
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DES. 02 - Detalhes de Confeccao - Vista Posterior

70/90

130/140

+—:

150
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ANEXO 01 - TABELA DE MEDIDAS (em cm)

uangQuiw | cinTura | auapmiL | ENTREPERNAS | TGeg
34 34 47 84 10
36 36 49 84.5 10
38 38 51 85 10
40 40 53 85 10
42 42 55 85 10
44 44 57 85 10
46 46 59 83 10
48 48 60 85 10
50 50 61 85 10
52 52 63 85 10
54 54 65 85 10
56 56 67 85 10
BTN | e 1 £ 1,5 :

Observacédo: A medicdo do comprimento da ilharga devera ser feita desconside

ANEXO 02 - INSTRUGOES REFERENTES A LAVAGEM
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MANUTENGAO DE UNIFORMES

Prezado colaborador,

Vocé esta recebendo um uniforme que é mais do que simplesmente um artigo de vestuario, pois trata-se da imagem da ECT circulando por todas as ruas do Brasil.
Vocé é o nosso representante junto aos clientes e sua aparéncia € muito importante, por isso, devemos zelar por sua manutengéo.

Para tanto, descrevemos algumas medidas a serem tomadas na sua conservacao.

INSTRUGOES DE LAVAGEM

1. Evite friccionar fortemente a roupa sobre a pedra do tanque, no tanquinho ou escova, pois essas praticas desgastam a superficie do tecido e pode resultar no
seu desbotamento prematuro.

2. Néo utilizar agua sanitaria (ou outro produto a base de cloro), pois essa pratica, além de enfraquecer o tecido e as linhas de costuras, provoca desbotamento
acentuado.

3. Lave as roupas coloridas em separado, evitando mancha-las.

4. No caso da roupa apresentar-se impregnada de sujeira ou manchas de 6leo, graxa, etc., € recomendavel deixa-la ensaboada e imersa em solugdo de agua e
sabdo, na sombra, por algumas horas, para permitir que a sujeira solte do tecido normalmente sem precisar esfregar demasiadamente.

5. Evite deixar roupas ensaboadas com sabdo em barra ou pé fora da dgua na sombra ou sol (quarar), pois a roupa podera apresentar manchas esbranquicadas
apos a lavagem.

6. Para secagem de roupa ao sol, recomenda-se que a mesma seja feita pelo lado avesso.

ANEXO 03

Modelo de Rotulagem da Embalagem de Despacho

Cadigo do Item - Arial (22)

= XXXXXXXXXX

—= CAIXA COM XX EMBALAGENS INDIVIDUAIS
—» PADRAO PALETE COM XX UNIDADES

—» NOME DO ITEM - TAM XX
— FORNECEDOR LTDA/ME
—= CTR XXX/2015-AF XXX/2015
—» 1°PEDIDO LOTE XXX/XXX

OO0

%

Quantidade na embalagem de despacho - Arial (10)
Padrao palete com XX unidades - Arial (10)
Descrigdo do Item - Arial Negrito (10)

Nome do Fornecedor - Arial (10)

MNumero do Contrato/Ata - Arial (10)

Numero do Lote/Pedido - Arial (10)

Cadigo de Barras - Padrao 128C
e sua equivaléncia numérica

QR Code
Dimensdes da Etiqueta
- N L R
0 mm — 60 mm
\_ A Y 5
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ANEXO 04

Nome do fornecedor:

<Esquerda, fonte arial, tamanho 16, negrito>

Lote/validade:
<Esquerda, fonte arial, tamanho 16, negrito>

Contrato/Ata:

<Esquerda, fonte arial, tamanho16, negrito>

Pedido:
<Esquerda, fonte arial, tamanho 16, negrito>

CODIGO DO ITEM <centralizado, fonte arial, tamanho 20, negrito>

<Centralizado, fonte arial, tamanho 90, negrito>

DESCRIGAO DO ITEM <centraiizado, fonte arial, tamanho 20, negrito>

<Centralizado, fonte arial, tamanho 52, negrito>

QUANTIDADE NO PALETE (PADRAO DE UNITIZAGAO)

<Centralizado, fonte arial, tamanho 20, negrito>

UNIDADE

<Centralizado, fonte arial, tamanho 20, negrito>

<Centralizado, fonte arial, tamanho 90, negrito>

<Centralizado, fonte arial, tamanho 90, negrito>
<em branco>

Responsavel Técnico: Liomar das Gragas Peres

De acordo da Geréncia: Juliana Alcantara Andalé
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-
36'! E Documento assinado eletronicamente por Liomar das Gracas Peres, Analista VII, em 09/06/2017, as 11:05, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no art. 62, § 12, do

‘ assinatura Decreto n? 8.539, de 8 de outubro de 2015.

=
)EI! @ Documento assinado eletronicamente por Juliana Alcantara Andalo, Gerente Corporativo, em 09/06/2017, as 11:06, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento no art. 62,
‘ assinitura § 12, do Decreto n? 8.539, de 8 de outubro de 2015.

A autenticidade deste documento pode ser conferida no site https://sei.correios.com.br/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0,

Sy -:.}ﬁ informando o cédigo verificador 0079167 e o codigo CRC 5725DED9.

Referéncia: Processo n® 53180.001218/2017-23 SEI n2 0079167
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