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CENTRAL DE SUPRIMENTO

GERENCIA CORPORATIVA DE ESPECIFICACOES E INSPECAO DE MATERIAIS

CINTO PARA CARTEIRO

ESPECIFICACAO TECNICA: ECT N2 141041 DESENHO: 01

CAPITULO | - INTRODUCAO

1.1 - FINALIDADE: A presente especificacao define as caracteristicas do CINTO
PARA CARTEIRO.

1.2 - CODIGO: Conforme o Sistema de Classificacdo de Materiais, o item aqui
especificado sera representado e distinguido dos demais, em todas as fases
de sua administracao, pelos sequintes codigos: (Conforme pedido a ser
efetuado pela ECT).

1.3 - EXEMPLARES: Deverao ser apresentados, se requeridos no Edital, conforme
descrito abaixo.

1.3.1 - Constituicao: 04 cintos, conforme o aqui especificado, 02 no tamanho P
e 02 no tamanho G.

CAPIiTULO Il - MATERIAL E MANUFATURA

2.1 - CARACTERISTICAS GERAIS: Cinto confeccionado em cadarco de nylon, com
enchimento de algodao, com duas ourelas, espessura regular, isento de
defeitos, de acordo com desenho anexo e com as seqguintes caracteristicas:

2.2 - CARACTERISTICAS DO CADARCO:

2.2.1 - Componentes dos Fios:

2.2.1.1 - Urdume: Fio Externo: 100% nylon
Fio Interno: 100% nylon
Enchimento: 100% algodao

2.2.1.2 - Trama: 100% nylon e
PN
2.2.2 - Quantidade de Fios: e~ &,
[« =cT 2
' . N /\_/ *r:J i
2.2.2.1 - Urdume: Fio Externo: 56 fios/cm NG Cy
Fio Interno: 12 fios/cm No O
Enchimento: 13 fiosicm T ——

2.2.3-Armacao: Telalx1l
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2.2.4 - Espessura: 2,5 0,3 mm

2.2.5 - Largura: 34,5+ 0,5 mm
2.2.6 - Cor: Azul (ref.: azul 19-3864 TC/Pantone ou similar)

2.3 - FIVELA:

2.3.1 - Material: Chapa de aco com espessura de 0,90 £ 0,05 mm.

2.3.2 - Acabamento Superficial: Banhado em niquel/cromo.

2.3.3 - Cor: Prateada
2.3.4 - Dimensoes: Conforme Desenho 01.
OBS.: Todas as faces frontal, superior e inferior deverao ser polidas.
2.4 - TAMANHOQOS:
2.4.1 - Pequeno (P): 110 -0/+1 cm
2.4.2 - Grande (G): 130 -0/+1 cm

2.5 - CARACTERISTICAS COMPLEMENTARES:

2.5.1 - O acabamento superficial das pecas metalicas devera ser de qualidade
tal que nao permita oxidacao durante sua vida util, bem como
desprendimento do banho.

2.5.2 - As pecas metalicas deverao ser isentas de rebarbas e/ou arestas
cortantes.

2.5.3 - O cadarco devera ter suas bordas retilineas e ser isento de defeitos,
tais como: alinhavo, canastra, rombo, falta de fios, cortes ou furos.

2.5.4 - Ambas as extremidades deverao ser queimadas para evitar
desflamento.

2.5.5 - O cadarco nao devera permitir deslizamento da fivela quando em
condicoes normais de uso.

CAPITULO Il - ACONDICIONAMENTO ~,
! P*: ‘ L#"- A
I8 =~ -
3.1 - EMBALAGEM: SACZAS
. :’"‘) (_:: /.r

~— VL

3.1.1 - Individual: Saco plastico fechado por fita adesiva ou solds..eletronica,
com indicacao externa do tamanho do cinto.

3.1.2 - Despacho: Caixa de papelao ondulado contendo 100 cintos.
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3.2 - ROTULAGEM: As caixas deverao ser rotuladas com as seguintes indicac;c’:")es:w |

- Nome do Fornecedor;

- Nome Padronizado do Material;

- Codigo do Material;

- Quantidade de Cintos Acondicionados;

- NUmero e Ano do Contrato/Autorizacao de Fornecimento do Material.

CAPITULO IV - EXAME TECNICO

4.1 - INSPECAO EM FABRICA:

4.1.1 - Durante a Fabricacao: Poderao ser efetuadas eventuals ou constantes
inspecoes no decorrer das diversas fases de produgao, com a finalidade
de se constatar a conformacao do material com esta especificacao.

4.2 - INSPECAO DE QUALIDADE DE LOTE ENTREGUE:

4.2.1 - Inspecao: Sera adotada inspecao por amostragem conforme NBR 5426.

4.2.2 - Esquemas de inspecao:

4.2.2.1 - Plano de Inspecao Especial (Caracteristicas do Cadarco e da
Fivela):

- Unidade de Produto: 01 (um) cinto

- Nivel Especial de Inspecao: S3
- Plano de Amostragem: Simples ou duplo

- Regime de Inspecao: Normal, severo ou atenuado
- Nivel de Qualidade Aceitavel: 2,5%

OBS.: Esse plano de inspecao sera adotado para a analise das
caracteristicas do cadarco e da fivela, definidas nos itens 2.2 e
2.6 desta especificacao.

4.2.2.2 - Plano de Inspecao Geral (Demais Caracteristicas):

- Unidade de Produto: 01 (um) cinto

- Nivel de Inspecao: |l
- Plano de Amostragem Simples ou duplo
- Regime de Inspecao: Normal, severo ou atenuado

- Nivel de Qualldade Aceltave 2,5%

-

OBS.: Esse plano de inspecao sera adotado para a analise das
demais caracteristicas do material em questao.

4.2.3 - Coleta de Amostra: Sera orientada pela Tabela “1”, de numeros
aleatorios, estabelecida na NBR 5425.
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4.2.4 - Julgamento:

4.2.4.1 - Unidades Defeituosas: A norma NBR 5426 classifica os defeitos
em Toleraveis, Graves ou Criticos. Serao considerados para
julgamento de recusa ou aceitagao dos pedidos apenas as
unidades defeituosas CRITICAS. As unidades defeituosas
GRAVES serdo convertidas em CRITICAS, sendo que a cada
ocorréncia de 3 (trés) unidades defeituosas GRAVES,
considerar-se-a como 1 (uma) unidade CRITICA. As unidades
defeituosas TOLERAVEIS nao serao consideradas.

42.4.2 - Condicdo de Aceitacao: Ficara determinada pelo uso do
Esquema de Inspecao adotado no item 4.2.2.

CAPITULO V - GENERALIDADES

5.1 - A presente especificacao entra em vigor na data de sua publicagao, substitui a
ESPEC ECT N9 121044 e revoga o0s dispositivos que conflitarem com as
determinacoes aqui expressas.

Brasilia - DF, 2‘/ de junho de 2014.
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DESENHO 01: FIVELA CINTO PARA CARTEIRO (dimensdes em mm)
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