Correlos

CENTRAL DE SUPRIMENTO
GERENCIA CORPORATIVA DE ESPECIFICAGOES E INSPECAO DE
MATERIAIS
MOLHADOR DE DEDOS EM PASTA

ESPECIFICACAO TECNICA: N2 151073

CAPITULO | - INTRODUCAO

1.1 - FINALIDADE: A presente especificacao define as caracteristicas do
MOLHADOR DE DEDOS EM PASTA.

1.2 - CODIGO: Conforme o Sistema de Classificacdo de Materiais, o item aqui
especificado sera representado e distinguido dos demais, em todas as fases

de sua administracao, pelo seguinte cédigo: (Conforme pedido a ser efetuado
pela ECT).

CAPITULO Il - MATERIAL E MANUFATURA

2.1 - CARACTERISTICAS GERAIS: Molhador de dedos em pasta.

2.1.1 - Apresentacao: Em embalagem contendo 12 g.

CAPITULO Il - ACONDICIONAMENTO
3.1 - EMBALAGEM:

3.1.1 - De Despacho: Caixa de papelao ondulado.

3.1.2 - Unitizacdao de Carga: A carga entregue deverd ser unitizada, sempre
que o pedido conter quantidade suficiente para esta consolidagao.

3.1.3 - Palete: Os produtos/materiais deverao ser entregues em paletes
adequados, que suportem o peso dos itens acondicionados sem
apresentar deformacao/ruptura, garantindo o transporte e manuseio
em empilhadeiras e armazenamento em estrutura porta paletes. Além
disso, o palete dever prover acesso aos quatro lados do para uso de
empilhadeira e tdbua inferior na maior dimensao, observando ainda
seguintes dimensdes padronizadas: altura maxima de 110 cm (sem
considerar a altura do palete), profundidade de 120 cm e largura de
100 cm. A carga acondicionada nos paletes, deverda ser
embaladas/revestidas com filme termo-encolhivel (shrink) ou estiravel
(strech). Os paletes ndo serdao devolvidos ao fornecedor apds a entrega
nos centros de distribuicao da ECT.
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3.2 -ROTULAGEM:

- 3721 - Cmbalagem de Despacho: A embalagem deverd conter, na parte

‘ externa, etiqueta adesiva com as informac¢des e dimensdes indicadas
no anexo 1;

3.2.2 - Paletes: Deverao ser identificados com a fixacao de formulario em

papel tamanho A4, conforme modelo indicado no anexo 2.

CAPITULO IV - EXAME TECNICO

4.1 - INSPECAO EM FABRICA:

4.1.1 - Durante a Fabricacao: Poderao ser efetuadas eventuais ou constantes
inspecdées no decorrer das diversas fases de producao, com a
finalidade de se constatar a conformacao do produto/material com
esta especificagao.

4.2 - INSPECAO DE QUALIDADE DE LOTES ENTREGUES:

4.2.1 - Inspecdo: Serd adotada inspecao por amostragem, conforme NBR
5426.

4.2.2 - Esquemas de Inspecao:
4.2.2.1 - Plano de Inspecao Especial:

- Unidade de Produto: 01 (um) Molhador de Dedos
- Nivel Especial de Inspecao: S3

- Plano_de Amostragem: Simples ou duplo
- Regime de Inspecao: Normal, severo ou atenuado

- Nivel de Qualidade Aceitavel: 2,5%

4.2.3 - Coleta de Amostras: Serd orientada pela Tabela “1”, de numeros
aleatoérios, estabelecida na NBR-5425.

4.2.4 - Julgamento:

4.2.4.1 - Unidades Defeituosas: A norma NBR 5426 classifica os defeitos
em Tolerdveis, Graves ou Criticos. Serdo considerados para
julgamento de recusa ou aceitacao dos pedidos apenas as
unidades defeituosas CRITICAS. As unidades defeituosas
GRAVES serao convertidas em CRITICAS, sendo que a cada
ocorréncia de 3 (trés) unidades defeituosas GRAVES, considerar-
- se-4 como 1 (uma) unidade CRITICA. As unidades defeituosas
TOLERAVEIS ndo serdo consideradas.

4.2.4.2 - Condicdo de Aceitacdao: Ficard determinada pelo uso do
Esquema de Inspecao adotado no item 4.2.2.
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CAPITULO V - GENERALIDADES

5.1 - A presente especificacdo entra em vigor na data de sua publicagao, substitui
a ESPEC ECT n2 141021 e revoga os dispositivos que conflitarem com as
determinagdes aqui expressas.

Brasilia - DF, 23 de julho de 2015.
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Maly, 8.013.8026- 2nals1: -+ Correvos Jinior Eng. Mecanica CREADF 12.275/D
Engenbewo iccance GEIM/CESUPVIPAD/AG
GEIMCESUPNIPADVAC. : Mat. 8.013.155-7
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ANEXO 1

Modelo de Rotulagem da Em

Cédigo do Item - Arial (22)

Quantidade na embalagem de despacho - Arial {10)
Padréo palete com XX unidades - Arial (10)
Descri¢ao do Item - Arial Negrito (10)

Nome do Fornecedor - Arial (10) ———

Namero do Contrato/Ata - Arial (10)

balagem de Despacho

-~

-

XXXKXXXXXXX

= CAIXA COM XX EMBALAGENS INDIVIDUAIS
—#= PADRAO PALETE COM XX UNIDADES

— NOME DO ITEM - TAM XX
— FORNECEDOR LTDA/ME
- CTR XXX/2015-AF XXX/2015

Numero do Lote/Pedido - Arial (10)—— -+ 12 PEDIDO LOTE XXX/XXX
comzse e~ HMNAMNANARN
QR Code
Dimens6es da Etiqueta
4 N 7 T ™
- 90 mm - 60 mm
\_ J Y Y,
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ANEXO 2

Nome do fornecedor:

<Esquerda, fonte arial, tamanho 16, negrito>

Lote/validade:
<Esquerda, fonte arial, tamanho 16, negrito>

Contrato/Ata:

<Esquerda, fonte arialv, tamanho16, negrito>

Pedido:

<Esquerda, fonte arial, tamanho 16, negrito>

COD'GO DO |TEM <Centralizado, fonte arial, tamanho 20, negrito>

<Centralizado, fonte arial, tamanho 90, negrito>

DESCRIGAO DO ITEM <Centralizado, fonte arial, tamanho 20, negrito>

<Centralizado, fonte arial, tamanho 52, negrito>

QUANTIDADE NO PALETE (PADRAO DE UNITIZAGAO)

<Centralizado, fonte arial, tamanho 20, negrito>

UNIDADE

<Centralizado, fonte arial, tamanho, 20, negrito>

<Centralizado, fonte arial, tamanho 90, negrito>

<Centralizado, fonte arial, tamanho 90, negrito>

<em branco>
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